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MULTIBOND-1623

Dwusktadnikowa pasta epoksydowa
do napraw elementow stalowych

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-1623 jest dwusktadnikowym tiksotropowym kom-
pozytem epoksydowym w postaci pasty wypetnionej proszkiem
zelazochromu i wypetniaczami mineralnymi.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Odbudowa wybitych gniazd tozyskowych. Odbudowa zuzytych
czopéw pod tozyska toczne. Naprawa wad odlewniczych w
odlewach z zeliwa, staliwa i metali kolorowych. Odbudowa
Scietych gwintéw i wybitych rowkéw wpustowych. Osadzanie
tozysk. Wszelka naprawa metalowych elementéw maszyn
szczegdblnie tam, gdzie niezbedna jest dalsza obrébka mecha-
niczna elementéw (toczenie, frezowanie, szlifowanie).

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Warunkiem utwardzenia kleju jest wymieszanie jego sktadnikéw
w proporcji wagowej 3:1 lub objetosciowej 2:1. Mieszanie
nalezy wykonywac starannie, przestrzegajac stosowania wtasci-
wych proporcji. Kompozycja jest dobrze wymieszana, kiedy
uzyska jednolity ciemoszary kolor mieszanki. Gotowg mieszan-
ke nalezy zuzy¢ w ciggu 20min. (23°C). W tej temperaturze
wigzanie wstepne nastepuje po 50-90min, czas do obrdbki
mechanicznej wynosi 4h, petne utwardzenie po 24h a petna
wytrzymatosé chemiczna 14dni.

Wptyw temperatury na reakcje utwardzania.

Czas utwardzania mieszanki ulega znacznemu skroceniu, jesli
utwardzanie przebiega w podwyzszonej temperaturze. Wy-
grzewanie utwardzonej juz masy w +80-100°C w czasie ok. 2h
podnosi wartosci parametréw wytrzymatosciowych materiatu
nawet o 30%. Nalezy pamietac¢ ze im wieksza masa mieszane-
go materiatu tym reakcja przebiega szybciej. Podane wyzej
czasy odnosza sie do masy 0.25kg mieszanki.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: modyfikowane zywice epoksydowe (sktadnik A)
i zwigzki aminowe - (sktadnik B)

Kolor: ciemoszary (A), bezowy (B)

Lepkos¢: tiksotropowa pasta

Ciezar wiasciwy: 2,4 [g/ml] (A), 1,6 [g/ml] przy 23°C

Temperatura zaptonu (ISO 2592): >350°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikdw: brak

Magazynowanie: do 12m-cy (8-28°C) w oryginalnym opak.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po
7dn)
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Ciezar whasciwy: 2,2 [g/ml]

Zakres temperatur pracy: -50 +180 °C

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej [W/(m K)] ok. 0.56
Wytrzymatos¢ na sciskanie (wg I1SO 604) 146 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg I1SO 178) 92 Mpa

PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

Temperatura ugiecia (wg DIN 53462) 94 °C

(po dotwardzeniu w 80°C przez 12h)

Udarnos¢ (wg I1SO 179) 6.6 kJ/m2

Wytrzymatos¢ na Scinanie dla podtoza stalowego (ISO 4587):
18.0 MPa

ODPORNOSC CHEMICZNA

Utwardzony klej (po 14 dniach) wykazuje wysoka odpornosc¢ chemiczna
na wiekszos¢ mediéw przemystowych: benzyne, olej napedowy, ptyny
chtodzace, oleje silnikowe i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy,
azotawy, solny i octowy o stezeniu 10%, aminy, amoniak (20%), gora-
cg wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania produktu w statym
kontakcie z czystym tlenem, fenolami i chlorem.

OPAKOWANIA:
Pojemniki o facznej wadze: 100g, 500g, 1kg, 5kg

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Powierzchnie przeznaczone do klejenia odttusci¢ chemicznie lub przy
pomocy palnika gazowego i oczysci¢ mechanicznie - przez Srutowanie,
piaskowanie lub szlifowanie. Zawsze nalezy dazy¢ do dokfadnego usu-
niecia zanieczyszczen i nadania duzej chropowatosci powierzchni. Pra-
widtowo przygotowana powierzchnie nalezy odttusci¢ powtérnie uzy-
wajac produktu MULTIBOND-61. Sktadniki nalezy miesza¢ na osobnej
ptytce. Odmierzanie ilosci sktadnikéw najtatwiej jest wykonaé nakia-
dajac dwie jednakowe ilosci sktadnika A i jedng sktadnika B ( nalezy
uzywa¢ dwoéch réznych topatek). Potrzebng do potozenia warstwe
najlepiej jest naktada¢ jednorazowo doktadnie wcierajagc w podtoze. W
razie koniecznosci natozenia drugiej warstwy, pierwsza nie moze by¢
catkowicie utwardzona, w innym przypadku nalezy nada¢ jej chropowa-
tos¢. Przy naprawie peknie¢ wskazane jest dodatkowe wzmocnienie
kompozytu siatka stalowg lub z widkna szklanego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkty epoksydowe MULTIBOND sa ogdlnie bezpieczne przy uzytkowaniu, na-
lezy jednak zachowa¢ Srodki ostroznosci standardowe dla srodkéw chemicznych.
Nie utwardzone skfadniki nie moga mie¢ przede wszystkim kontaktu z zywnoscig
lub pojemnikami spozywczymi. Nalezy takze unika¢ kontaktu ze skéra, gdyz u
ludzi wrazliwych moze wystapi¢ odczyn uczuleniowy. Niezbedne jest noszenie
okularéw oraz rekawic ochronnych. Po zakonczeniu pracy nalezy umy¢ rece ciepta
wodg z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnika. Rece wytrze¢ papierowym reczni-
kiem. Pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Stosowaé ogdlne
zasady BHP. Przy kontakcie ze skéra - natychmiast zetrze¢, zabrudzone miejsce
umy¢, stosowac krem czyszczacy. Przy kontakcie z oczami

- natychmiast przemy¢ biezgca woda przez 15min.
Przy zatruciu oparami - osobe wyprowadzi¢ na
Swieze powietrze, przy nie ustapieniu objawéw
wezwac lekarza.

Zabrudzone ubranie - natychmiast zmienic.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie majg charakter jedynie - ' "

informacyjny, sa podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. ¥

Producent w zaden sposéb nie moze odpowiada¢ za skutki dziatania T -
uzytkownikéw produktow, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu. N

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



